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MARTILLOS, PUNTEROS Y CORTAFRIOS

Material de alta calidad Diseio ergonomico [ CLT
Los martillos Unior se encuentran fabricados Su uso mds comdn : el de clavar clavos, ha sido El propdsito del uso general de los martillos
en acero al carbono Premium Flex Plus para durante mucho tiempo propagado por varios de albaiiil, de encuadre, para cerrajeria, para
herramientas de alta calidad y tienen una tipos de martillos y otras herramientas de soldaduras y otros martillos de uso especifico es
induccion que endurece la superficie de percusion percusion. La gama de martillos originales con |a transferencia eficaz de potencia activa a un
y la pefa. La excelencia de los materiales y la mango de madera se extendié a las herramientas objetivo preciso.
fabricacion de avanzada son dos cualidades que  con mango de metal que ademds fueron aisladas
distinguen no sélo a los martillos, sino también con una funda de pldstico. Los martillos Unior
otras herramientas de percusion Unior, como han disefiado ergondmicamente las fundas de
cinceles forjados y diversas perforadoras. pldstico para mejorar el agarre y garantizar un
uso mas sequro.
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Proceso especial de fabricacion de martillos EZBCDJ

Acero al carbono Premium Flex Plus

MARTILLO
1. corte: El acero se corta en la forma adecuada usando una méquina, la ———— Eficienciay d_“"ab'l'dad bajo e.s’fuerzos
precision del corte asequra el consumo minimo de material de calidad. | de aplastamiento y deformacién
— considerables.

La construccidn y los aceros comerciales tienen
propiedades especiales que garantizan su dureza,
ductilidad y elasticidad apropiadas, como se
requiere para herramientas tales como setas,
martillos y abrazaderas de tornillo, que estdn
expuestas a gran fuerza durante el martillado y

3. Recorte: eliminar materiales superfluos E:—- la sujecidn. Los aceros con un contenido medio
T (' J

2. Forja: Las piezas forjadas se realizan con la tecnologia de la forja por
estampacion. La forja por estampacion permite diferentes formas
ergonomicas de los productos. Con los adecuados procedimientos de forjado
mantenemos el corrcto curso de las fibras que presentaban ya las piezas en
bruto.

s de carbono que se usan para hacer herramientas
tienen un mayor contenido de carbono, lo que
resulta en una mayor durabilidad. Un contenido
adecuado de manganeso aumenta la resistencia
ala traccion y la ductilidad del material, lo cual
es particularmente importante en condiciones
de alta carga. El contenido de cromo reduce la
susceptibilidad al agrietamiento, mientras que el

4. fresado de la estrella: con el brochado obtenemos el tamafio adecuado
del martillo.

5. Endurecimiento por induccion: el calentamiento local y de revenido del
corte asegura un alto grado de dureza en la parte funcional de las tijeras.
Por endurecimiento, podemos lograr la microestructura dptima y la dureza
necesaria que asequra una larga vida dtil de las tijeras.

contenido dessilicio aumenta la elasticidad de los
L. . . i * materiales de herramientas sometidos a fuertes
Recubrimiento: se aplica un color protector mediante la tecnologia de
fuerzas.
b

6.
recubrimiento en polvo, lo que otorga al producto una proteccién de la
superfide. Acero al carbono medio C45R, segiin la
directiva de la UE 2000/53 / CE y las normas
MANGO

EN 10083-2
» 0,45% de carbono para mayor resistencia a
la traccién y mejor temple
+ Manganeso 0,70% para mayor resistencia a

El mango de madera de fresno posee las caracteristicas requeridas segun la
norma DIN 68340. El mango tiene una proteccion de cera.

Piezas forjadas , ) la traccion y ductilidad
7. Marcado del mango: la realizacion de la inscripcion azul le recuerda al - (romo al 0,35% para mayor resistencia
usuario como manejar correctamente el martillo. ala traccion y menor susceptibilidad al
agrietamiento
MONTAJE « 0,20% de silicona para mayor elasticidad.

8. Montaje final: Los trabajadores capacitados, calificados y meticulosos
que realizan el montaje final juntan las piezas individualmente, examinan
las principales caracteristicas del martillo UNIOR, con el fin de que sea un
producto de alta calidad.
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Martillo para mecanico Martillo para mecanico LSI super Martillo para albaniles

ok I

Blo) — )
{ il
| |oA L
@0— i @0=1i
i ¥ ¢
o
« material: acero al carbono para herramientas « material: acero al carbono para herramientas @ @ '.
+ forjado + forjado « material: acero al carbono para herramientas

cabeza y uias templadas por induccién
acabado superficial: pintado a epoxi acabado superficial: pintado a epoxi

mango de madera de fresno con cuna especial, mango con protector de pldstico y cuna oval con
art. 809, 805, 805/1y 813 mango tubular metdlico chaveta

cromado fabricado de acuerdo con DIN 1041

fabricado de acuerdo con DIN 1041

cabeza y uias templadas por induccién . forjado

« cabezay unas templadas por induccién

« acabado superficial: pintado a epoxi

« mango tubular metdlico cromado con purio de
pldstico

N = A a1 L B & © =l
n wem> A~ o+ 8 & = - N e A~ . 8 & = =
601825 650 25 50 300 200 851 6
601796 100 15 260 82 145 10 602537 300 225 300 105 380 10
601797 150 175 280 88 225 10 602538 500 275 320 118 646 10 m
601799 200 19 280 95 280 10 602539 800 33 350 130 960 6
601801 250 21 300 100 340 10 603164 1000 36 360 135 1170 6 Martillo para soldador
601802 300 225 300 105 380 10
601803 400 25 310 112 487 10 m
601804 500 275 320 118 625 10 Martillo para albaniles
601805 600 30 330 122 720 6
601806 800 33 350 130 955 6 T
601807 1000 36 360 135 1150 6 : o
601809 1500 42 380 145 1690 6
601810 2000 47 400 155 2195 6
B@
A
¢

0=l @0

« material: acero al carbono para herramientas - material: acero al carbono para herramientas

- forjado « forjado

« cabezay ufias templadas por induccion « cabezay ufias templadas por induccién

« acabado superficial: pintado a epoxi « acabado superficial: pintado a epoxi

+ mango de madera de fresno con cuna especial, « mango de madera de fresno con cuna especial,

art. 809, 805, 805/1y 813 mango tubular metdlico art. 809, 805, 805/1y 813 mango tubular metdlico

cromado cromado

g =»> A a1 v 8 & = = [l =»> A L B &
601826 700 29x22 36 320 178 880 10 601838 300 20 300 170 400 10
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Martillo para carpinteros

00— -

« material: acero al carbono para herramientas

- forjado

« cabezay uias templadas por induccién

« acabado superficial: pintado a epoxi

« mango tubular metdlico cromado con puno de
pldstico

« fabricado completamente de acuerdo con DIN 7239

Ventajas:

- coniman

i = » s

B
o |

605516 550 27 320 168 825

Martillo para carpinteros

O Li L]

Martillo de uiha

0=

material: acero al carbono para herramientas

forjado
cabeza y uiias templadas por induccién
acabado superficial: pintado a epoxi

mango tubular metdlico cromado con purio de

pldstico

I = A L A1 A2 B

i T o

601828 500 24 300 32 26 120 725

« material: acero al carbono para herramientas

- forjado

« cabezay uiias templadas por induccién

« acabado superficial: pintado a epoxi

« mango tubular metdlico cromado con puro de
pldstico

« fabricado completamente de acuerdo con DIN 7239

no == ~ . s &

il
601824 550 27 320 168 825

MARTILLO DE CERRAJERO - MARTILLO PARA ALBANILES - MARTILLO PARA SOLADDOR - MARTILLO P

806
Martillo de bola

Servicio de Att. al Cliente

Maza con cuia

th

00— i

material: acero al carbono para herramientas
forjado

cabeza y uias templadas por induccién

acabado superficial: pintado a epoxi

mango de madera de fresno con cuna especial,
art. 809, 805, 805/1y 813 mango tubular metdlico
cromado

fabricado de acuerdo con DIN 1041

nm = » L+ 8 @

601812 3000 56 600 160 3395

601813 4000 62 700 174 4395

601814 5000 68 800 184 5595

BEEEa
-

601816 8000 80 900 208 8995

Maceta

3 =

@0~ i

material: acero al carbono para herramientas
forjado

bocas templadas por induccién

acabado superficial: pintado a epoxi

mango de madera de fresno con cuna especial,
art. 809, 805, 805/1y 813 mango tubular metdlico
cromado

fabricado de acuerdo con DIN 6475

>
=
]
B

=100

601840 1000 40 260 95 1065

material: acero al carbono para herramientas
forjado

cabeza y uias templadas por induccién
mango de madera de fresno

601841 1250 43 260 100 1305

601842 1500 45 280 115 1525

BEEEa
O\O\O\O\l

601843 2000 50 300 120 2050

- = . LI
612221 340 323 470
612222 454 348 605
612223 680 398 960
612224 910 398 1165

185
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ESTRUCTURA'Y MATERIAL:

« Elmartillo se compone de una funda con mango (Posicidn 1), accesorios (Posicidn 2),
bobina y el relleno

« Lafunda con el mango estd fabricada de tubo (acero aleado) que se distingue por su gran
tensidn y resistencia a los dafios mecdnicos y puede aguantar gran presion. La superficie
estd protegida por un barnizado en polvo que garantiza que no es sensible a los dafios
superficiales

« FElaccesorio estd fabricado en una sustancia pldstica que se distingue por una gran
resistencia a todas las condiciones climdticas y soporta grandes tensiones bajo la presion
del soplado.

« Elrollo es de un material pldstico que es agradable al tacto y no se desliza de la mano

« Tiene forma ergondmica y, por lo tanto, permite un buen agarre.

MODO DE EMPLEO:

« Elmartillo se utiliza para martillar, ajustar, el movimiento de diferentes objetos que no
deben ser perjudicados. Tiene una ventaja sobre los martillos requlares con accesorios de
pldstico, ya que no rebotan en el impacto de la superficie y, por lo tanto, el impacto de la
fuerza del martillo se incrementa.

Posicion 1 Posicion 3
Posicion 2
s20
Maza Martillo de poliuretano antirrebote Martillo boca plastica
—a
L3
¥
1
iF
= ks

et
B T =] @ @ - ‘
B 5 ¥
A — L « material: fresno, dureza 60 - 70 Shore D
- L - resistente al aceite
. @ @ !‘ « cabeza de fundicion gris
@ @ [ . « mango de madera, barnizado
¥ « norebota ’ . o
- para trabajar materiales blandos y dafnados

- material: acero al carbono para herramientas + cuerpo de metal de acero troquelado
. forjado + mango ergonémico de goma
- bocas templadas por induccién + bocas de poliuretano recambiables (4111 I—} L B [ r w]
0 icial: pi i - extensa gama de aplicaciones y alta sequridad

acabado superficial: pintado a epoxi . g p y g 601832 22 260 80 165 10
+ mango de madera de fresno con cuna especial, Ventajas:

art. 809, 805, 805/1y 813 mango tubular metdlico : S01833RNN27 280 20 2 10

cromado « Tiene la ventaja sobre otros martillos comunes con 601834 32 300 100 321 10
. : accesorios de pldstico que no rebota al impacto

fabricado de acuerdo con DIN 6475 p q pactoy 601835 40 320 112 565 10

por lo tanto el impacto de la fuerza del martillo se ve
aumentada. 601836 50 360 120 830 6
Uso: 601837 60 380 125 1275 6
I = A L B o | « El'martillo se utiliza para martillar, ajustary mover

diferentes objetos que no pueden ser darfiados.
601844 3000 57 600 140 3455

601845 4000 62 700 150 4595

601847 5000 68 800 160 5720

601848 6000 72 800 170 6570

601849 8000 82 900 180 9195 1 (1T D L B i © ™)

1 615034 45 315 116 866 6

EEBREERRBT

601850 10000 85 900 200 10595

S UNIDR
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641/6 641/6HSPB

Botador cilindrico Juego de botadores con mango en caja
de plastico

L \

O ——

820A

Martillo boca plastica - Material: cromo vanadio
« totalmente templado

« puntas templadas por induccién

« acabado: pintado en epoxi |" |||||| @ & 1., el

« Dimensién de la caja: 197x167x47

« fabricado completamente de acuerdo con DIN 6450

o 620066 2-8/6 680 1
H ——— = =
—— - ———F 641/6HS (2,3, 4,5,6,8),981PBM1 (197 X 167 x 47)
ifm o . e & = =
601711 2 150 10 65 10
£ 642/6
601712 3 150 10 44 [ 4B | 10
601713 4 150 10 73 Ed 10 Granete
601714 5 150 10 73 [ 4B | 10
601715 6 150 10 78 [ 4B | 10
@@» %‘ 601716 7 150 12 108 58 10
601717 8 150 12 115 [ 4B | 10
« material: fresno, dureza 45 - 55 Shore D —
- resistente al aceite SONZ1oN0 150 12 129 28] L0
« cabeza de fundicion gris
« mango de madera, barnizado 641/6HS
« material muy duro e irrompible que le permite gran
versatilidad de usos Botador cilindrico con mango o
i o . s & © - L |
605491 22 260 80 160 10 - Material: cromo vanadio
605492 27 280 90 230 10 + totalmente templado
« puntas templadas por induccién
CED & S 00 B [0 « acabado: pintado en epoxi
605494 40 320 112 535 10 - fabricado completamente de acuerdo con DIN 7250
605495 50 360 120 870 6 D
605496 60 380 125 1285 6 ‘ ‘ T D L ® & - el
L
601724 3 100 8 38 [ 4B | 10
640/6 « Material: cromo vanadio 6017250 4 120 10 -0 @ 0
L. - totalmente templado
Botador cénico + puntas templadas por induccién 601726 5 120 10 70 Ed 10
« acabado: pintado en epoxi
« Mango ergonémico bicomponente para trabajos m
duros
« fabricado completamente de acuerdo con DIN 6450 Granete automatico
mm o + e & = =
619759 2 150 10 81 4B | 10
= e
D @ 619760 3 150 10 76 4B 10
‘ L | 619761 4 150 10 79 £ 10 )
619762 5 150 10 83 4B 10
« Material: cromo vanadio 619763 6 150 10 86 25 10
- totalmente templado
619764 8 150 12 99 4B 10

« puntas templadas por induccién
« acabado: pintado en epoxi
« fabricado completamente de acuerdo con DIN 6458

1 D L o ] R | - acero de construccién
« punta de repuesto templada
601702 1 120 10 64 | 4B | 10 p. P P
- niquelada
601703 2 120 10 69 | 4B | 10
Ventajas:
601704 3 120 10 70 | 4B | 10
601705 4 120 10 72 | 4B | 10 + autopercutor
« fuerza ajustable
601706 5 120 10 73 | 4B | 10
601707 6 120 10 75 | 4B | 10
602665 7 120 12 104 | 4B | 10
601708 8 1200 12 108  EEI 10 11 5 L [ r B |
601709 10 120 12 139 4B | 10 616810 60-130 125 70 [ 4A | 1 187

MARTILLO BOCA DE PLASTICO - RES - CORTAFRIOS /;/
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Punta de repuesto para art. 642A - 642.1A

®r
616811 10 m 10

642/6HS

Granete con mango

646A

www.rodavigo.net

Juego de botadores cénicos y granetes

-

Material: cromo vanadio
totalmente templado I“ IIIIII é} i " ool
puntas templadas por induccién 620178 3 260 15} 1

acabado: pintado en epoxi —=——— 640/6(4), ——— 642/6 (3,4)

Mango ergonémico bicomponente para trabajos
duros
fabricado completamente de acuerdo con DIN 7250 647

Juego de botadores cilindricos

im o + e & = =i

620117 4 120 10 83 48| 10

620118 5 120 10 83 48| 10

Juego de cortafrios y botadores

i & i

2=

601738 2-8/6 575
—<—— 641/6(2,3,4,5,6,8)

647A

Juego de botadores cilindricos

- & i ni >

601739 6 525 H 1

—=——3 640/6 (2,4,6)), ———= 642/6 (3),

660/6A (125), 670/6A (125)

Juego de botadores cénicos y granetes M &

Ll
620176 3-5/3 283 15} 1
—E—= 641/6(3,4,5)

647B

Juego de botadores cilindricos

i & G T )

601737 6 515 15} 1
—=——3 640/6(2,3,4,5,6), ———— 642/6 (3)

Servicio de Att. al

642LPB

Juego de punzones marcados con letras

« Material: acero para herramientas
« proteccién superficial: engrasado para prevenir la
corrosion

« Juego de 27 punzones con letras delaAalaZy el

simbolo &
« fabricado segtin normas DIN 1451

i < i nf =
620944 4 650 15 1
620945 6 1240 15 1
620946 8 1850 15 1
620947 10 2405 15 1

642NPB

Juego de punzones marcados con
numeros

« Material: acero para herramientas
« proteccion superficial: engrasado para prevenir la

corrosién
« Juego de 9 punzones con nimeros del 0 al 9
« fabricado segtin normas DIN 1451

(][] < i *r ol
620940 4 220 15} 1
620941 6 420 15} 1
620942 8 643 15} 1
620943 10 800 15} 1

660/6

Cortafrio plano

=
s
-

H:EBE

L

« Material: cromo vanadio
- forjado

« totalmente templado

« puntas templadas por induccién
« acabado: pintado en epoxi
« fabricado completamente de acuerdo con DIN 6453

I ¢ bxa B8 & © =

604267 100 16x3 16 9 EEI 10

601732 150 19x3 19 18 Ed 10

T & [ Br ) 604242 175 22x3 22 283 EE 10
620177 6-10/3 390 15 1 601733 200 25x3 24 388 FH 10
—c— 641/6 (6,8, 10) 601734 250 26x4 24 506 EE 10
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660/6HS 660/6A 666/6A

Cortafrio plano con protector Cortafrio hexagonal Cincel extraplano

It | _

b B 1B ﬁﬁ B
Ezi[ﬂ:% [—— [N I—
Lt o U \ L ' L
p——i -
_—
« Material: cromo vanadio g;i:;fk SoRekerass « Material: cromo vanadio
- forjado - forj
. totjalmente templado S Gl sl e . :Z?:Z‘rioente templado
- puntas templadas por induccion ° (U TS eI T ) tas templ dp induccio
. . « acabado: pintado en epoxi puntas emP aads porin (.JCCIOn
« acabado: pintado en epoxi « acabado: pintado en epoxi

« fabricado completamente de acuerdo con DIN 6453 o G B e B CE G AR D B D 28

v axe 8w = e

608494 350 18 26 724
608495 400 20 30 1019
608496 500 20 30 1236

5
5
5

Buril plano

M L axh B P I T L ) B & B ol 603477 240 3x28 28 315 EE 10
608554 125 10 12 76 £ 10
cortea 0w o ew HES 608492 250 16 23 403 E 10
608493 300 18 26 612 10 Cincel extraplano
4B
4B
4B

o bk

Cortafrio hexagonal con protector

P , p———}

a I
i: « Material: cromo vanadio
« forjado
« Material: cromo vanadio « totalmente templado
- forjado 1% - puntas templadas por induccion
- totalmente templado [E]:& « acabado: pintado en epoxi
« puntas templadas por induccién LL—J
« acabado: pintado en epoxi (1] L axb B i

=1

« fabricado completamente de acuerdo con DIN 6451 608503 240 3x28 28 459

« Material: cromo vanadio

« forjado
I" |I|I|I a(z B i =l « totalmente templado 667/6A

601747 150 7x3 23 172 10 . i 6} .
X puntas tem{.)ladas por lnd({cc:on Cincel extraplano ancho
10 « acabado: pintado en epoxi
« fabricado completamente de acuerdo con DIN 7254

]
5
608499 350 18 26 848 5

_ 1B
b[ T
665/6A IE ~

-

601748 200 10x3 28 302

g88a®

601749 250 10x3 30 465

670/6HS hm . e s &

. 608497 250 16 23 529
Buril plano con protector

10

608498 300 18 26 758

B8

L . . . 2 —
Cincel para electricistas
« Material: cromo vanadio
L —— i + forjado
b B - totalmente templado
’: I B « puntas templadas por induccién
Lt 0 [ « acabado: pintado en epoxi
’%n::ﬂ]:@m ‘ ] L ‘
R 1 e L - R T
« Material: cromo vanadio 608671 250 4x49 49 480 | 48 | 5
. forjado « Material: cromo vanadio

« forjado

« totalmente templado

« puntas templadas por induccién
« acabado: pintado en epoxi

« totalmente templado

« puntas templadas por induccién

« acabado: pintado en epoxi

« fabricado completamente de acuerdo con DIN 6451

M ¢ e & & &= i
™) 608500 250 8 1 110 10
5 608501 250 10 12 160 10

-+ axv 8 &

608485 250 10x3 30 545

-
[1E]

189

CORTAFRIOS /
¥,
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667/6AHS

671HS

Cincel extraplano ancho con protector

Servicio de Att. al Cliente

Protector para punteros

i
608672 139 [1E | 1

« Material: cromo vanadio

- forjado

« totalmente templado

« puntas templadas por induccién
« acabado: pintado en epoxi

-« axv B @ e
609286 250 4x49 49 625 HH 5
670/6A

Puntero hexagonal

675

Juego de cortafrios y punteros en
expositor metalico

i & C al )

—

611998 100 14600 [ 1K 1

—=—) 640/6(2,3,4,5,6), ——— 641/6(2,4,5,
6,8), —=———= 642/6 (4,5), C——= 660/6 (100,
150, 175, 200, 250), <——= 670/6 (150, 200, 250),
980F (410)

| ]

« Material: cromo vanadio

« forjado

« totalmente templado

« puntas templadas por induccién

« acabado: pintado en epoxi

« fabricado completamente de acuerdo con DIN 7256

1] — o LI
608555 125 10 72 4B | 10
604174 250 16 390 4B | 10
608486 300 18 578 4B | 10

670/6AHS

Puntero hexagonal con protector

P |
|

« Material: cromo vanadio

- forjado

« totalmente templado

« puntas templadas por induccién

« acabado: pintado en epoxi

« fabricado completamente de acuerdo con DIN 7256

1] — o LI
608489 250 16 532 [ 1E| 5
608490 300 18 713 [ 1E| 5
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